Prazision und Schnelligkeit

Doppelsteppstich-
Vielnadelnahmaschine
Mammut VM7




Spitzentechnik fur
weliche Decken

Die Mammut VM7 ist eine unge-
wohnlich leistungsstarke und
strapazierfihige Steppmaschine,
verschleiffarm und nahezu war-
tungsfrei, auch bei hirtestem
Betrieb. Sie arbeitet fast dreimal
so schnell wie eine herkommli-
che Mehrnadelsteppmaschine.
Die Mammut VM7 ist hauptsich-
lich fir die Herstellung von
Steppdecken, Schlafsicken,
Tagesdecken u. a. konzipiert. Sie
steppt dickes und bauschiges

Nihgut optimal; sie verarbeitet
aber auch sehr diinnes Material
problemlos.

Die bewegten Ndhorgane der
Maschine - insbesondere
Druickerfifde und Nadeln - wer-
den ohne Gleitfiihrungen ange-
trieben. Das bedeutet auch bei
hoher Nihgeschwindigkeit: kein
Uberhitzen der Lagerteile, kein
stindiges Fetten und Olen,

eine Wartungsarbeiten, kaum
Verschleifs.

Die Mammut VM7 bietet alles an
Mustermoglichkeiten, was eine
Vielnadelnihmaschine bieten
kann - von den einfachen klassi-
schen Mustern bis zu verspielter
Ornamentsteppung, Karo und
Kurznahtsteppung ebenso wie
Steppung in geometrischen und
nichtgeometrischen Figuren.
Spitz zulaufende oder engkurvige
Muster konnen mit voller Nihge-
schwindigkeit gesteppt werden.
Die VM7 niht in allen Richtungen
und verndht oder verriegelt
offene Nahtenden automatisch in
der gewtinschten Form.




Die Vorteile der Mammut VM7

auf einen Blick:

B 2-3 mal schneller als konven-
tionelle Vielnadelnihma-
schinen

B ideal miteiner Krempelanlage

Der Innenwagen, der das Niahgut B grofie Mustervielfalt

durch die Maschine transportiert, .

hat einen groRen seitlichen Spiel- W hohe Dauerbelastbarkeitund
geringer Verschleifd

raum, der es erlaubt, bis 360 mm
in seitlicher Richtung zu nihen. B wartungsarm
Bei abschnittweisem Steppen
konnen zur weiteren Steigerung
der Produktionsleistung die
ungesteppten Strecken mit zwei-
oder dreifacher Geschwindigkeit
"ubersprungen" werden.

B hohe Wertbestindigkeit
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Querschneider Steppmaschine

Technische Daten VM7 250 VM7 330
max. Materialbreite 2.700 mm 3.500 mm

max. Besteppbreite 2.665 mm 3.410 mm

max. Abstand zwischen

den auBeren Nadeln 2.305 mm* 3.050 mm

kleinster Nadelabstand
zwischen zwei Nadeln 70 mm 70 mm
Abstand zwischen den
Nadelreihen 225 mm 225 mm
max. Querfahrt 360 mm 360 mm
Nahgeschwindigkeit max. 1.400 St/min. max. 1.200 St/min.

*mit Fadenabschneider: 2.265 mm



Im Detalil —
die Mammut-Nahtechnik

Zum Beispiel die Nahfulzbewe-
gung mit Rast

Hohe Nihgeschwindigkeit und
geringer Verschleifd werden erst
moglich durch ein Transportsy-
stem mit kontinuierlichem
Vorschub. Nihtechnisch ist damit
jedoch ein Nachteil verbunden:
Die Nadeln werden, sobald sie in

das Material einstechen, in Nih-
richtung ausgelenkt. Bei einer
starken seitlichen Auslenkung
fuhrt dies zu Fehlstichen.
Unsere Losung: die Nidhfufle der
Mammut VM7 bewegen sich
nicht einfach auf und ab, sondern
verweilen wihrend des Nadel-
einstiches in der tiefsten Position

Die Vorteile der Mammut

Nahtechnik:
B aktive Nihsicherheit und
hohe Nahtqualitit

B schonende Verarbeitung
auch bei sehr empfindlichem
Nihgut

B geschlossene Muster und
Randrolleneffekt (Option)
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(Abb. 2-4), um moglichst lange
einen gleichmiigen Anprefs-
druck auf das Nihgut auszutiben.
Dadurch wird verhindert, daf
sich das Nihgut bewegt und die
Nadeln seitlich ablenkt.

Diese exakte Fihrung der Nadeln

zu den Greifern ist entscheidend
fur die gro3e Nihsicherheit der
Mammut VM7. Und ein ver-
schleifdintensiver und nur
begrenzt leistungsfihiger Schritt-
transport ist damit nicht erforder-
lich. Wo sonst nur mit starken
Nadeln gearbeitet werden kann,
istdank dieser Technik die Ver-

wendung diinner Nadeln
(110er) moglich. Eine ideale
Voraussetzung, um auch hoch-
empfindliches Nihgut wie Ela-
stikware und Trikot ohne
Verletzungen zu verarbeiten.

Zum Beispiel die seitlich anzieh-
baren Nadeln (Option)

Die klassische Karosteppung auf
der Vielnadelndhmaschine war
immer mit dem Nachteil verbun-
den, daf die Seiten nicht geschlos-
sen wurden. Das ist jetzt vorbei.
Programmgesteuert wird das
duBdere Nadelpaar zu- beziehungs-
weise abgeschaltet, so daf3 eine
vollstindig geschlossene Umran-
dung des Musters entsteht.



Die Vorteile der Mammut
Nahtechnik:

B weniger Spulenwechsel

B millimetergenaue Abstim-
mung der Muster

B dickes und diinnes Nihgut
wird problemlos verarbeitet

Zum Beispiel die groRe Faden-
kapazitat der Spulen

Die Unterfadenspulen wer-
den nicht in Gleitbahnen
schlagartig hin und her
geschleudert, sondern drehen
sich gleichmifig in eine Rich-
tung. Die Spulen haben zu-
dem ein dreieinhalbmal so
grofdes Fassungsvermogen
wie die normaler Industrie-
schnellniher.

Zum Beispiel die stufenlos ver-
stellbaren Doppelnéheinheiten

Gerade bei der Herstellung von
Steppbetten sind Muster mit
groflem Nadelabstand gefragt.
Um dabei eine optimale Ausnut-
zung des Fertigmaf3es zu errei-
chen, sind die Doppelnihein-
heiten stufenlos und millimeter-
genau an das Maf3 anpag3bar.

Zum Beispiel die einstellbaren
N&hfule

Die materialspezifische Anpres-
sung des Nihguts ist mitent-
scheidend fur die Ndhsicherheit.
Deshalb lassen sich die Driicker-
fuRle zentral und in Sekunden-
schnelle - sogar wihrend des
laufenden Betriebes - der jeweili-
gen Dicke des Ndhguts anpassen.
Das bedeutet hohe Wirtschaft-
lichkeit auch bei hiufig wechseln-
den Fullgewichten.



Anwenderfreundlich —
die Mammut-Elektronik

Die CNC-Steuerung

ist der Schlissel zum automati-
schen Steppen mit der Maf3gabe,
aus einem beliebig groen
Muster-Pool schnell und bequem
das gewtinschte Muster auszu-
wihlen und zu steppen. Die
verwendeten elektrischen und
mechanischen Komponenten
entsprechen dem gepriiften und
bewihrten Industriestandard.

Die Fakten:

» Windows Benutzeroberfliche

e (ibersichtliche Bildschirm-
gestaltung

* Bedienung per "Touch Screen"

» sekundenschnelle Muster-
auswahl

» graphische Darstellung der
auszuwihlenden Muster

* graphische Darstellung des
ausgewihlten Musters

» einfache Musterkorrektur zur
Anpassung an unterschied-
liches Nidhgut

e Vernihart wihlbar

* Stichldnge im laufenden
Betrieb verinderbar

 grofd dimensionierte Pikto-
gramme zur Erkennung des
Betriebszustandes auf einen
Blick

* integrierte Querschneider-
Steuerung (Querschneider
optional)

» elektronische Uberwachung
der Servo-Motoren

* Stormeldungen in Klarschrift

» modularer Aufbau zur Fehler-
behebung

Die Programmierung

der Steppmuster erfolgt wahl-
weise mit einem externen
Standard-PC oder direkt am
Steppautomaten. Ein Digitalisier-
gerit ist verwendbar. Die Software
istanwenderfreundlich und die

Programme konnen schnell und
einfach selbst erstellt werden.

Die Fakten:

» Programmierung des Nahtver-
laufs bei Geraden durch
Eingabe des Anfangs-und End-
punktes und bei Bogen oder
Kreisen durch Eingabe eines
weiteren beliebigen Punktes
auf dem Kreissegment

« automatische Vervielfiltigung
von Karo- und Kreismustern
sowie Kurz-und Lingsnihten

« automatische Wellenprogram-
mierung mit wihlbarer Ampli-
tude

» Wahlmoglichkeit bei Stichlinge
und Verndhart

e Mustergenerierung aus Unter-
programmen mit den Optionen
Drehen, Spiegeln, VergrofRern
und Verkleinern

» schnelle und einfache Korrek-
tur oder Anderung bereits
vorhandener Steppmuster
(Editierfunktion)

» graphische Musterdarstellung
wihrend der Programmierung

» Programmierung an laufender
Maschine moglich

Mit der Mammut-Elektronik sind
der Entwicklung von Steppmu-
stern keine Grenzen mehr gesetzt.
Praktisch jedes Muster i3t sich
einfach programmieren und
variieren. Beste Voraussetzungen,
um marktgerecht zu steppen.

Auf der folgenden Seite einige
Muster-Beispiele.






Technische Anderungen, die stets der Verbesserung dienen, jederzeit vorbehalten.

Kunden-Service
Wir sind fur Sie da!

VDMA

Member of German
Machinery and Plant
Manufacturers'
Association

Dank konsequenter Entwick-
lungsarbeit im Bereich der Stepp-
technik und -automation ist
Mammut weltweit ein Begriff fiir
die hochwertige industrielle
Steppung von Wohntextilien.
Unsere Erzeugnisse stehen fiir
hervorragende Qualitit, durch-
dachte Technologie, lange
Lebensdauer und unkomplizierte
Wartung. Um diesem hohen
Qualitdtsanspruch immer wieder

gerecht zu werden, wird jede
Maschine, die unser Haus verlift,
grindlich tberprift. Sollten Sie
dennoch unsere Hilfe benotigen,
sind wir gerne fir Sie da. Unter-
stutzt durch die verkehrstech-
nisch giinstige Lage leisten wir
mit kompetenter Beratung, kurz-
fristigen Ersatzteillieferungen
und gezielten Wartungs-und
Reparatureinsitzen vor Ort einen
umfassenden Service.

STUTZNACKER
STEPPSYSTEME

NAHMASCHINEN-FABRIK
EMIL STUTZNACKER GMBH + CO. KG

Max-Planck-Straf3e 3 - D-50858 Kéln
Tel: +49(0) 2234 -218-0

Fax: +49 (0) 2234 - 218-288
Internet: http: //www.mammut.de
e-mail:  info@mammut.de
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